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Problematica acumulacion lodos y homogeneizacion TKs

- Acumulacion lodos : 3 - 10 mm/mes (TK 300 MBIs: 6 m3/mes — 23 m3/mes)
- No pueden bombearse con bomba de descarga TK

- Corrosion fondo y primer anillo — el agua queda atrapada con los lodos

- Alabeado y rotura techo flotante

- Reduccion capacidad almacenamiento

- Taponamiento cubeto drenaje

- Concentracion no homogénea %BS&W segun nivel TK

B Tanque Crudo @=90m
Volumen lodos = 10,700 m3
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Problematica acumulacion lodos y homogeneizacion TKs

- Errores equipos medicion despacho HC por acumulaciones de agua
- Largas y costosas limpiezas TKs (hasta 1 afno)

- Riesgo personal limpieza y actividad muy insalubre (acceso controlado al
TK por atmosfera toxica y potencialmente inflamable con H2S, benceno,...)

- Disposicion lodos muy costosa por su volumen y ser residuo peligroso
- Requisitos medioambientales muy rigurosos
- Alto costo recuperacion HC con tecnologias disponibles

Tanque sin agitadores P43: lodos
despues de 10 afios de operacion
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Desarrollo Tecnologia P43

- Desarrollado por Exxon como alternativa a propelas con motor eléctrico
(mas de 30 afios experiencia operativa en 58 petroleras y 22 paises)

- Objetivos: reduccion lodos, tiempos parada limpieza y costes mantenimiento,
eficiencia blending, aumento seguridad, ahorro consumo eléctrico,..

- Tendencia mercado: blending crudos pesados/semipesados con crudos
livianos para reducir viscosidad y facilitar procesado, biocombustibles

- Equipo unicamente mecanico, sin cableado
- Diferentes @ boquillas y angulos impulsor

- Indicador externo funcionamiento

- Libre mantenimiento por 15 anos

- Materiales: Aleacion bronce AB2, SS316,
Acero Super-duplex

- Cumplimiento Normativa AP1650 / AP1653
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Instalaciéon P43 Central

ALCANCE JETS

Instalacion P43 Lateral

ALCANCE JETS
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BP Oil — Patio TKs Refineria Castelldn mbp

- 5 TKs 600 MBIs crudo + 2 TKs 800 MBIs crudo s
- 3 P43 por TK (boquillas horizontales) en entradas hombre (Total: 21 P43)

- Fecha instalacion P43: afios 1986-1987

- Mezcla crudos procesada <2% Azufre; 29.5°API; 0.7g/cm3<Dens<0.99 g/cm3

- Objetivo recirculacion con P43: homogeneizar mezcla, blending crudos, evitar
estratificacion y romper acumulaciones H20 (diferencia densidad<0.001 g/cm3)

- Operativa preparacion TKs: Llenado de mayor a menor densidad crudo
- Tiempo accto. P43: recirculacion 24 horas previamente a envio a proceso
- Altura minima producto en TK para accionar P43: 8 m

- Limpieza ultimos 3 TKs 2010-2012 con P43 instalados: se revisaron P43 (se
sustituyen solo juntas y aceite lubricante caja reductora)

- Reduccion media lodos por TK con P43 instalados: 2500-3000 m3
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Repsol — Patio TKs Refineria Tarragona

-5 TKs 600 MBIs + 1 TK 300 MBIs + 1 TK 150 MBIs (crudo)
- 3 P43 por TK en entradas hombre (Total 18 P43)

- Fecha instalacion P43: Afios 1995-96

- Funcidn principal: homogeneizacion, blending y formulacion crudos

- Operativa preparacion TKs: 1 TK recibe + 1 TK prepara + 1 TK despacha

- Recirculacion: 24 horas previa al despacho a proceso (8 horas cada P43)

- Accionamiento sucesivo de cada uno de los P43 en cada TK

- Frecuencia: cada 3 dias se cambia TK a homogeneizar

- 2 Bombas accto. centrifugas (motor 500HP): Qu=100 m3/h y Pu=10 Kg/cm?
- Instalacion automatizada: arranque bomba y valvulas motorizadas

- Nivel minimo techo flotante para accto. P43: 12m (boquillas a 20°)
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Repsol — Patio TKs Refineria Tarragona

REPrOL
- Tiempo de funcionamiento ininterrumpido P43: 15 anos ‘
- Limpieza-mtto. 3 TKs en 2010-2011: 8 P43 revisados

- Trasiego entre TKs: se utilizan P43 para blending simultaneo
a trasiego de producto entre TKs (reduccion tiempos blending)

- Seguridades previstas: valvulas alivio presion en lineas, colmatacion filtro,
flujo minimo bomba, nivel minimo operativo TK para accto. P43

- Mayor volumen de agua desemulsionada y drenada del TK

- Aumento capacidad almacenamiento TKs: no es necesario elevar el nivel
operativo de la sonda por el volumen acumulado de lodos

- Libre drenaje agua lluvia por cubeto central en fondo TK sin taponamiento
- Medicion nivel mucho mas exacto, y por tanto, inventario TKs mas preciso
- Dréastica reduccion costes mantenimiento respecto a propelas con motor
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Referencias Clientes con Instalaciones P43

- Total Instalaciones permanentes con agitadores P43 a nivel mundial: Mas
de 600 en 23 paises

- 58 companias petroleras utilizan agitadores tipo P43

- 14 compaiiias petroleras lo tienen como equipo estandar en sus TKs: BP,
Conoco Phillips, Shell, Nippon Qil, FPCC, ExxonMobil, Esso, Repsol, Serv-
Tech, Gulf, Mobil, Lindsay OiIl, etc.
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