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Equipo T-type

PROCEDIMIENTO DE INSPECCION PARA
DETERMINACION DE VOLUMEN Y DISTRIBUCION

DE LODOS EN TANQUES DE CRUDO

A continuacién se describe de manera detallada el proceso a realizar desde la comprobacion

previa hasta la emision del informe de la inspeccion.

1. Comprobacién previa “in situ”

1.1. Revisar Clasificacion de seguridad en la zona de los tanques: la estacion de operacion
y el tambor enrollador del cable deben situarse en zona segura a pie de tanque y el

punto de insercidon del cabezal de inspeccidén sera ATEX Zona 1

1.2.Comprobar la disponibilidad de potencia eléctrica AC: la estacién de operacion
requiere 220Vac/500 VA de potencia en una zona segura a una distancia maxima de

150 m de los puntos de insercion en el techo del tanque

1.3.Identificar los puntos de insercién disponibles en el techo del tanque, que deben
tener un tamafio de 4” Sch.40 6 superior. Puede ser uno 6 varios segun el tamano del

tanque, y se debe lograr una cobertura del 100% del tanque

1.4.Comprobar que el interface mecanico en el punto de insercién es adecuado para el
adaptador de rotacidén, 0 fabricar una placa adaptadora adecuada en caso necesario

1.5. Medir el nivel de crudo en el tanque: verificar que el nivel de crudo es >6 m. respecto
al fondo del tanque y es <2.5 m por debajo del adaptador de rotacién mecanico en el

techo para la insercion de la herramienta de inspeccion

2. Toma de medidas en el tanque

2.1. Determinar dimensiones externas del tanque y tipo: mediciones utilizando una cinta
métrica 6 con planos de ingenieria del tanque. Hacer referencia a los planos para
referir cotas segun el fondo del tanque: conicidad al exterior, conicidad al interior,

fondo en rampa

2.2. Determinar posiciéon de puntos de acceso en el techo del tanque: medirlos utilizando
una cinta métrica con referencia a otros elementos del tanque (escaleras, venteos,...)

3. Movilizacién de equipos

3.1. Desembalaje de los equipos de sus cajas en zona segura a pie de tanque
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3.2.Iniciar la estacién de operacion: conectar la estacion operadora al cable de
interconexion de la bobina y a la corriente AC

3.3.Introduccion de datos en la estacidon de operacion: dimensiones del tanque, nivel de
crudo y puntos de acceso para la inspeccidn, etc.

3.4. Desenrollar cable del tambor (<150 m) hasta el techo del tanque

3.5.Trasladar el cabezal de inspeccién, el vastago-guia y el adaptador de rotacion hasta
los puntos de insercion en el techo del tanque

3.6. Insertar el cabezal de inspeccidn por el acceso previsto y conectarlo al vastago-guia y
adaptador de rotacién, asi como enchufar el cable interno Exd al cable de la bobina

3.7.Comprobar que el cabezal de inspeccién estd operativo: alimentar eléctricamente el
laptop y la herramienta de inspeccién y verificar la correcta operacion

3.8.Introducir a través del teclado los datos requeridos por el laptop y parametros del
cabezal

3.9.Una vez que el cabezal esta preparado para su insercion en el tanque, desconectar la
alimentacién eléctrica y desenchufar el conector EXd

4. Inspeccién

4.1.Insertar manualmente el cabezal de inspeccién en la primera entrada
4.2.Escanear el sector "1” (459)

4.3. Rotar el cabezal 45° y escanear sector “2” (459)

4.4. Del mismo modo rotar el cabezal y escanear sectores 3, 4,.... hasta sector 8

4.5. Retirar el cabezal del punto de medicién en el techo, desenchufar el conector Exd y
mover el cabezal y el cable a otro punto de medicién y volver a conectar

4.6. Insertar manualmente el cabezal en la segunda entrada y realizar escaneado 45°
4.7. Rotar el cabezal 459 y repetir escaneado

4.8. Repetir el proceso anterior para el escaneado de los 8 sectores de 459

5. Desmovilizacion

5.3. Desconectar el cabezal de inspeccion y retirarlo del punto de insercion

5.4. Limpiar la herramienta de los residuos de petréleo mediante un disolvente

5.5. Desconectar el cable Exd

5.6. Desmontar el cabezal de inspeccidén del vastago-guia y adaptador de rotaciéon

5.7. Enrollar el cable en el tambor enrollador situado en la zona segura a pie de tanque

5.8. Trasladar el cabezal de inspeccion, vastago-guia y adaptador de rotacidn a la zona
segura a pie de tanque

5.9. Desmantelar la estacién operadora, desconexion del cable y suministro eléctrico
AC.
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5.10. Embalar de nuevo el equipo en sus cajas en la zona segura a pie de tanque

6. Postprocesado

6.3. Revision cualitativa de la informacién recibida de cada uno de los puntos de
medicion

6.4. Integracion de toda la informacion recibida de los puntos de medicion

6.5. Calculo de volumen de lodos

6.6. Generacion de las vistas topograficas 2D/3D de la superficie de los lodos

6.7. Generacion del informe al cliente en formato PDF
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